RAYSTON SPRAY 5070A PLUS

DESCRIPCION

Rayston Spray 5070A Plus es un sistema a base de poliurea de alta elongacion
para aplicaciones sobre sustratos expuestos a grandes movimientos de
contraccién/expansion. Producto de baja viscosidad y féacil aplicacion con
equipo de proyeccién mecéanica en caliente 1:1. Se recomienda usar acabados
alifaticos flexibles para la protecciéon UV (como Impertrans).

APLICACION

. Pavimentos flexibles de poliurea.

. Proteccion de estructuras de hormigon.

. Liners de aplicacion in situ, totalmente continua, para contencion
secundaria, balsas, vertederos, tineles, canales, reparacion de presas,
depdsitos, etc.

. Instalaciones de aguas residuales.

. Rayston Spray 5070A Plus puede ser recubierta con poliuretano alifatico
para proporcionar proteccion UV al cambio de color.

PROPIEDADES

. Capacidad de puenteo de fisuras.

. Membrana de alta elasticidad, totalmente continda.

. Curado rapido con aplicacién por equipo de proyeccién en caliente para
dos componentes.

DATOS TECNICOS

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO FINAL

Estado final Membrana solida elastomerica
Color Colores disponibles: Gris claro, gris oscuro, rojo 6xido,

azul (pueden oscurecer durante el almacenaje y

exposicion al sol). Otros colores a peticion.
67A (1SO 868)
Elongacion: 900%
Tracciéon méaxima: 9 MPa
(UNE EN ISO 527-1/3)

Rayston Spray 5070A Plus se basa en isocianato
aromatico. Es de esperar un cambio de color bajo la luz
del sol que, sin embargo, no afecta a sus propiedades

mecanicas.
Una proteccién UV adicional se obtiene mediante un
acabado alifatico tipo Impertrans.

Dureza (Shore)

Propiedades
mecanicas

Resistencia UV

REQUISITOS DEL SOPORTE

Para obtener una buena penetracién y adherencia, el soporte debera reunir
siempre las caracteristicas siguientes:

1. Nivelado.

2. Cohesivo / compacto con una resistencia minima de 1,5 N/mm? (test de pull
off).

3. Aspecto regular y fino.

4. Libre de fisuras y grietas. Si las hay deben tratarse previamente.

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO ANTES DE LA APLICACION

5. Sano, limpio, seco, sin polvo ni restos de materiales o particulas sueltas,

Componente A

Componente B

Identidad quimica Poliamina Prepolimero de
isocianato aromatico
Estado fisico Liquido Liquido

Presentacién

Envase metélico

Envase metalico

200 kg 220 kg
Pigmento aparte
4 kg
Contenido en sélidos 100% 100%
Punto de inflamacién >100°C >100°C
Color Amarillo Amarillento
(sin pigmentacién)
Densidad Temper Densida Temper Densida
atura d atura d
(°C) (glem?) (°C) (g/em?)
Viscosidad Temper  Viscosid Temper  Viscosid
atura ad atura ad
(°C) (mPa.s) (°C) (mPa.s)
400 25 200-400
Relacién A/B A=1, B=1,1 en peso
A=1, B=1 en volumen
Densidad y

viscosidad de la
mezcla

Répida polimerizacién (ver tiempo de pot life)

Color

Amarillo oscuro. El componente A se pigmenta
mediante la adicién de pigmento de color para
Rayston Spray 5070A Plus (Pigmento Spray),
suministrado conjuntamente con cada kit de
Rayston Spray 5070A Plus.

Pot life

Tiempo de gelificacion de la mezcla A+B (20 g)
12 sa 25°C
Seco al tacto:
20 segundos

Almacenamiento y
caducidad

KRYPTON E
/ chemical 9

Almacenar preferentemente entre 10° y 30°C
Caducidad: 12 meses desde su fabricacion

lechadas superficiales y exento de grasas, aceites y musgos.

Temperatura del soporte entre 10°C y 40°C.
Humedad del soporte, menor de 4%.

CONDICIONES AMBIENTALES DE HUMEDAD Y TEMPERATURA

La temperatura recomendada del soporte para la aplicacién estd comprendida
entre 10°C y 40°C. Humedad ambiental, menor de 70%.

PREPARACION DEL SOPORTE

Los soportes de hormigén se deben preparar mecanicamente usando un
chorro abrasivo o escarificando para levantar la superficie y conseguir un poro
abierto. El soporte se imprima y nivela hasta conseguir una superficie regular.
Las irregularidades puntiagudas se eliminan con una pulidora. Eliminar todo el
polvo y material suelto de la superficie con una brocha, escoba y/o aspiradora.
Los sustratos metalicos deben ser adecuadamente preparados y la superficie
final debe estar libre de polvo. Se aplicard una imprimacién promotora de
adhesioén (por ejemplo, Imprimacion Activadora PU) para evitar deformacion, y
fallo de adhesion.

MEZCLA O HOMOGENEIZACION

Agitar y homogenizar los dos componentes mediante un equipo adecuado.
Afiadir la cantidad (predosificada) de Pigmento Spray en el componente A y
homogeneizar de nuevo. Recircular los dos componentes mientras se calientan
hasta la temperatura de aplicacion prescrita.

APLICACION / CONSUMO

Rayston Spray 5070A Plus sélo puede aplicarse mediante un equipo de
proyeccién adecuado para sistemas de dos componentes en caliente. Las
temperaturas recomendadas son las siguientes:

. Componente A: 70°C
. Componente B: 75°C
. Manguera: 70°C

La presion debe ajustarse a unos 150 bar.



RAYSTON SPRAY 5070A PLUS A

RAYSTON

Durante la aplicacion es conveniente verificar el espesor de capa y que la
evolucién del curado es correcta.

Rayston Spray 5070A Plus se aplica a 1,0-2,0 kg/m?, para obtener un espesor
entre 1y 2 mm.

Contactar con Krypton Chemical para mas detalles técnicos de la aplicacion.

TIEMPO DE CURADO

Rayston Spray P5070A Plus adquiere dureza al tacto a los pocos segundos de
la aplicacion. Valores orientativos de la evolucion de la dureza Shore A (1 mm,
sobre plastico, 25°C, 50%hr)

Tiempo Dureza Shore A

45 min 53
3 horas 56
1 dia 67

REAPLICACION

Se recomienda obtener el espesor necesario con la aplicacion de una Unica
capa. Una segunda capa debe aplicarse, en todo caso, inmediatamente a
continuacion y antes de 2 horas. Si se ha aplicado una imprimacion epoxi
previa, aplicar Rayston Spray 5070A Plus Unicamente sobre la imprimacion
seca (8 horas aproximadamente).

PUESTA EN SERVICIO

En condiciones normales (25°C, 50% hr), la membrana es resistente a las
gotas de lluvia en 5 minutos y resiste trafico ligero en una hora. En un dia,
adquiere el 90% de sus propiedades.

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

Con objeto de mantener en buen estado los materiales la maquina de
proyeccion (pistola, juntas, etc.), se desaconseja la limpieza del equipo con
disolventes. En su lugar, se puede utilizar un fluido limpiador tipo plastificante,
como Rayston Fluid. EI componente B debe limpiarse totalmente de aquellas
partes expuestas al aire y sustituirlo por el limpiador plastificante.
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SEGURIDAD

El componente B de Rayston Spray 5070A Plus contiene isocianatos y el
componente A poliaminas corrosivas que pueden provocar gquemaduras.
Seguir siempre las instrucciones de la hoja de seguridad de este producto y
adoptar las medidas de proteccion en ella descritas. En general, es obligatoria
una adecuada ventilacion y/o proteccion respiratoria para el operador (filtro
combinado de particulas y de vapor organico A2P2), junto con ropa protectora
para la piel. El producto debe usarse Unicamente para los usos previstos y en
la forma prescrita. Este producto debe destinarse Unicamente a usos
industriales y profesionales. No es idéneo para un uso tipo bricolaje.

MEDIO AMBIENTE

Los envases vacios deben manejarse con las mismas precauciones que Si
estuviesen llenos. Considerar los envases como residuo a tratar por medio de
un gestor de residuos autorizado. Si los envases contienen restos, no
mezclarlos con otros productos sin descartar previamente posibles reacciones
peligrosas. Los restos de componente A y B pueden mezclarse a partes
iguales con objeto de convertirlos en un material solido inerte pero nunca
hacerlo en un volumen superior a 5 litros a la vez para evitar la generacion
peligrosa de calor.

INFORMACION COMPLEMENTARIA

La informacion contenida en esta ficha técnica, asi como nuestros consejos,
tanto escritos como proporcionados verbalmente o mediante ensayos, se dan
de buena fe en base a nuestra experiencia y a los resultados obtenidos
mediante ensayos realizados por laboratorios independientes, y sin que sirvan
por ello como garantia para el aplicador, quien deberd tomarlos como
referencias meramente orientativas y con valor estrictamente informativo.
Recomendamos estudiar en profundidad esta informacién antes de proceder al
uso y aplicaciéon de cualquiera de dichos productos, si bien es especialmente
conveniente que realicen pruebas “in situ”, para determinar la idoneidad de un
tratamiento en el lugar, con la finalidad y en las condiciones concretas que se
den en cada caso.

Nuestras recomendaciones no eximen de la obligacién que el aplicador tiene
de conocer en profundidad, el método correcto de aplicacion de estos sistemas
antes de proceder a su uso, asi como de realizar cuantas pruebas previas
resulten oportunas si se duda de la idoneidad de éstos para cualquier obra,
instalacion o reparacion, atendiendo a las circunstancias concretas en las que
se vaya a utilizar el producto.

La aplicacién, uso y procesamiento de nuestros productos estan fuera de
nuestro control y, por lo tanto, bajo la responsabilidad exclusiva del instalador.
En consecuencia, el aplicador sera el responsable Unico y exclusivo de los
dafios y perjuicios que se deriven de la inobservancia total o parcial del manual
de uso e instalacion y, en general, del uso o la aplicacién inapropiados de
estos productos.

Esta ficha técnica anula las versiones anteriores



