RAYSTON FLEX CLEAR

RAYSTON

DESCRIPCION

Rayston Flex Cleares un sellante y adhesivo neutral, monocomponente y elasti-
co, basado en el polimero hibrido MS. Se caracteriza por su excelente adhe-
sion en diferentes tipos de materiales.

APLICACIONES

. Optimamente resuelve todas las necesidades de adhesion en diferentes

campos de uso.

Reemplaza la fijacion mecanica.

Reemplaza los adhesivos para madera y otros.

Reemplaza siliconas y masillas acrilicas.

Para sellado y adhesion en sanitarios, cabinas de bafio y otros lugares

con constante humedad.

Para el sellado de juntas en la industria de la construccion.

. Para la adhesion en la industria automovilistica y la fabricacién de conte-
nedores.

. Se usa en la fabricacién de refrigeradores y neveras.

. En la industria naviera.

. En la fabricacion de tractores.

PROPIEDADES

. Cura con la humedad ambiental, sin contraerse y sin formar burbujas.

. Se puede pintar.

. Perfecta adherencia en la mayoria de los materiales: madera, metal, alu-
minio, hierro, acero

. inoxidable, cobre, hormigon, ceramica, policarbonato, poliéster, marmol,

vidrio, poliestireno, PVC.

Buena aplicacion, también en bajas temperaturas.

Excelentes propiedades mecanicas, alta dureza.

No contamina el medio ambiente: sin solventes, isocianatos y siliconas.

Quimicamente es totalmente neutral, no deja olores desagradables.

Se puede pintar con mayoria de pinturas y lacas que tienen como base:

epoxis, poliuretanos y agua.

Buena resistencia a la intemperie y a diferentes condiciones climaticas.

. Resistente a los rayos ultravioleta (UV).

. Quimicamente es resistente a: agua marina, agua, agua de canaliza-
cion, diluciones basicas y acidas.

. Quimicamente es parcialmente resistente a: combustibles, aceites mine-
rales, aceites vegetales y

. grasas y aceites de origen animal.

. Quimicamente tiene baja resistencia a: acidos organicos y alcoholes.

. Resistente a la formacion de mohos.

DATOS TECNICOS

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO ANTES DE LA APLICACION

Identidad quimica Polimero hibrido MS

Estado fisico Pasta

Presentacion Cartucho de 290 ml (20 unidades en una caja)

Mecanismo de reti- »
. Con la humedad atmosférica
culacién:

Peso especifico: 1060 + 10 kg/m?

Color Transparente

Tiempo de forma-
20 £ 5 min (23°C, 50% hr)
cion de piel:

Velocidad de

. L 2 - 3 mm/al dia (23°C, 50% hr)
polimerizacion:

Temperatura de Desde +5°C hasta 30°C

aplicacioén:

12 meses desde la fecha de fabricacion. Alimacenar
en lugar seco y fresco a temperatura de 25°C, en su
eque originalmente sellado.

Condiciones de al-
macenamiento

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO FINAL

Dureza (Shore) 30 - 35 (ISO 868)

/ KRYPTON £
chemical @

products/

Cambio de <1% (ISO 10563)
volumen:

Resistencia a 0,9-1,2 (ISO 8339)

la traccién:

Médulo de 0,70 (ISO 8339)
elasticidad

100%

Alargamiento a la 150 - 250% (ISO 8339)
rotura:

Resistencia a la 2,60 -2,90 (ISO 37 rod 1)
traccion:

Alargamiento a la 210 - 250% (I1SO 37 rod 1)
rotura:

Temperatura

de Servicio: -40°C hasta +90°C

REQUISITOS DEL SOPORTE

A superficie debe estar sana, seca, limpia, libre de polvo, grasas o cualquier
otra impureza. Si hay presencia de particulas sueltas o mal adheridas, es nece-
sario retirarlas.

PREPARACION DE LA JUNTA Y EL CARTUCHO

. Los bordes de las juntas se protegen con cinta adhesiva de enmascarar.

. Al momento de aplicar, se perfora la boca del cartucho, se enrosca la
boquilla que se cortara en forma de bisel de acuerdo al tamafo desea-
do, teniendo en cuenta las dimensiones de la junta a sellar, se coloca el
cartucho en la pistola de calafateo.

. Rayston Flex Clear transparente se aplica con pistola o con espatula,en
una de las partes a adherir.

. Rayston Flex Clear transparente tiene alta viscosidad que permite que-
las partes a adherir se mantengan juntas, de cualquier manera se reco-
mienda soportar mecanicamente las partes a adherir, por lo menos por
una hora.

. Para obtener resultados 6ptimos es importante que las dos partes a
adherir se presionen.

. Al terminar el trabajo o para cambiar el cartucho, se libera el mangode la
pistola manual y se retira el émbolo de empuje.

. Para finalizar, se alisa el adhesivo con espatula o con el dedo previa-
mente humedecido en agua jabonosa.

. Retiramos la cinta adhesiva de enmascarar, antes de que el sellante
empiece a endurecer

. La masa fresca y las herramientas de aplicacién se limpian alcohol.

SEGURIDAD

Para manipular Rayston Flex Clear transparente no son necesarias medidas
especiales de seguridad.

INFORMACION COMPLEMENTARIA

La informacién contenida en esta FICHA TECNICA, asi como nuestros conse-
jos, tanto escritos como proporcionados verbalmente o mediante ensayos, se
dan de buena fe en base a nuestra experiencia y a los resultados obtenidos
mediante ensayos realizados por laboratorios independientes, y sin que sirvan
por ello como garantia para el aplicador, quien debera tomarlos como referen-
cias meramente orientativas y con valor estrictamente informativo.
Recomendamos estudiar en profundidad esta informacion antes de proceder al
uso y aplicacién de cualquiera de dichos productos, si bien es especialmente
conveniente que realicen pruebas “in situ”, para determinar la idoneidad de un
tratamiento en el lugar, con la finalidad y en las condiciones concretas que se
den en cada caso.

Nuestras recomendaciones no eximen de la obligacién que el aplicador tiene
de conocer en profundidad, el método correcto de aplicacion de estos sistemas
antes de proceder a su uso, asi como de realizar cuantas pruebas previas re -
sulten oportunas si se duda de la idoneidad de éstos para cualquier obra, insta-
lacién o reparacion, atendiendo a las circunstancias concretas en

las que se vaya a utilizar el producto.

La aplicacion, uso y procesamiento de nuestros productos estan fuera de nues-
tro control y, por lo tanto, bajo la responsabilidad exclusiva del instalador. En
consecuencia, el aplicador sera el responsable Unico y exclusivo de los dafios y
perjuicios que se deriven de la inobservancia total o parcial delmanual de uso e
instalacion y, en general, del uso o la aplicaciéninapropiados de estos produc-
tos.

Esta ficha técnica anulas las versiones anteriores.



