MAXPUR 2K

RAYSTON

Masilla autonivelante flexible de poliuretano

DESCRIPCION
Masilla autonivelante en base poliuretano, de dos componentes. Su consisten-

products/
AT

cia fluida permite una rapida instalacion simplemente por vetido en la junta Estado final Poliuretano flexible sélido
Color Gris
APLICACION
. — . . . Densidad
Especialmente indicada para el sellado de juntas horizontales. Sellado de jun- 1,35 g/cm3
tas de dilatacion, en pavimentos de homigén sometidos a trafico medio y alto.
i ) . ) Dureza (Shore)
Reparacion de fisuras y grietas en pavimentos, carreteras, etc. 81A, 27D

DATOS TECNICOS

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO ANTES DE LA APLICACION

Componente A Componente B

Identidad quimica Mezcla de poliol con car- Poliisocianato sin di-

Propiedades Elongacién maxima: 33%

mecanicas Tension de ruptura: 2,9
Elongacion (% Traccion

10 1.0
20 1.9
33 29

Resistencia al >14,7 N/m (UNE-EN-ISO 6272)

Alcohol isopropilico
Gasoil

gas minerales solventes icto
Estado fisico Liquido Liquido aRsz::g:cna ala 20 mg (Taber, CS-10, 1000 g, 500 ciclos).
Presentacion Envase metalico Envase metalico Adhesién a Hormigén: 1,5 N/mm2 (EN 13892-8)
17 kg 3 kg diversos
4,2 kg 0,8 kg sustratos
Contenido en sélidos Aprox 100% 100% Resistencia UV Maxpur 2k necesita una proteqcpn de poliuretano alifa-
tico en lugares donde la exposicion al sol sea probable.
Punto de inflamacién >1002C >1002C Sin esta proteccién, cambios de color son probables,
Color Gris Marrén oscuro ;L;r:;cg;ei:czsstos no comportan pérdida de propiedades
Densidad Temp Densidad Densida Resistencia Estable entre -15°C y 80°C..
o térmica y
(°C) (g/em3) d temperatura de
25 1.40 (g/cm3) uso
25 1,20
Temp(°C)  Viscosida Temp(°® Viscosid RESISTENCIA QUIMICA
Viscosidad d(s) C) ad (.s) Contacto permanente
Valores aproximados 10 11000 10 200 (5=0k, 0=no recomendado)
Brookfield 25 3800 25 90 '
Agente Resultado
35 2000
35 <60
Agua 5
vocC <2 glL, <0,2% AOJ_ Agua clorada 20 ppm 5
Aj ’ .
_ ! Alcohol clorhidrico (20%) 0
Relacion A/B A=100, B=18 en peso o o o
A=100, B=21 en volumen Acido clorhidrico (2%) 4
Densidad y viscosi- Vinagre 2
dad de la mezcla Temperatura Densidad Viscosidad o L o
oC a/em3 s Hidroxido sodico 4% 4
25 1.34 2260 Lejia 3
Col Gri
olor ns Amoniaco 4
Xileno 2
Pot life 0
Condiciones (100g) Pot Life (min) 5
25°C,70% hr 55
35°C, 35% hr 30 5
10°C, 60% hr 70

Almacenar entre 10° y 30°C.
Caducidad: 12 meses desde su fabricacion

Almacenamiento y ca-
ducidad

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO FINAL

KRYPTON CHEMICAL SL

C/ Marti i Franques, 12 - Pol. Ind. les Tapies

43890 - I'Hospitalet de I'Infant - Espafia

Tel: +34 977 822 245 - Fax: +34 977 823 977
www.kryptonchemical.com — rayston@kryptonchemical.com
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Aceite de motor
REQUISITOS DEL SOPORTE
El soporte a tratar debera poseer las resistencias mecanicas minimas siguien-
tes:
Cohesién: minima 1,5 .
Resistencia a la compresion: minimo 25 .

El soporte debe estar totalmente exento de presién de agua o de vapor de agua.

El soporte debera estar limpio, seco y libre de cualquier zona con menor o sin
adherencia, y con un contenido en humedad inferior al 4%. Debera estar sobre
todo exento de manchas de aceite, grasa, producto curado, y de cualquier sus-
tancia que pudiera interferir en la adherencia.

La temperatura del soporte debera estar entre 10°C y 25°C.

Sl se sospecha de la existencia de humedad en el soporte, se debera usar una
imprimacion adecuada. Consultar Krypton Chemical sobre los tipos de imprima-
cion.

Sobre hormigén o mortero nuevo, se debera esperar al menos 21 dias antes de
aplicar este sistema, de forma que se permita el secado del soporte

PREPARACION DEL SOPORTE
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Las superficies de la junta a sellar deben estar limpias, sin polvo, sin restos de
materiales mal adheridos o sueltos, grasas, pinturas, etc. Idealmente, el sopor-
te debe tener una cierta rugosidad, y debe estar seco. Si se precisa, se puede
lavar el soporte con medios mecanicos, usando maquinas lijadoras, cepillos,
etc., o disolventes /decapantes para productos quimicos.

De cara a evitar suciedad o manchas de producto en los laterales de la junta,
es aconsejable instalar cintas de pintor antes de verter el producto en la junta.

Dado que algunos de los componentes de este producto reaccionan con el
agua y la humedad, es imprescindible asegurarse la no existencia de agua /
humedad en la junta antes de aplicar el producto. De lo contrario, se puede
provocar la formacién de burbujas / espuma por la reaccién con el agua. Si se
presume la existencia de agua / humedad, se puede tratar la junta con Impri-
macién H, dejando posteriormente secar un tiempo razonable dado que se tra-
ta de un producto al agua.

En caso de juntas a base de materiales muy porosos, puede usarse la Impri-
macién TP, esperando un tiempo hasta que se haya evaporado el disolvente (3
a 4 horas) antes de aplicar el producto.

CONDICIONES AMBIENTALES DE HUMEDAD Y TEMPERATURA

La temperatura del ambiente debe ser entre +10 y +30 °C. La humedad relativa
del aire no debe ser superior al 60%.

MEZCLA O HOMOGENEIZACION

Abrir el envase del componente A. Agitar mecanicamente el producto a baja
velocidad para evitar la entrada excesiva de aire. La homogeneizacion del com-
ponente A debe hacerse en unos 2 minutos. A continuacion, verter el compo-
nente B en el envase del componente A y mezclar de la misma forma durante 2
minutos. Verter la mezcla en un envase mayor y verificar que no quedan restos
sin mezclar

APLICACION

Maxpur 2K puede ser usado como relleno en juntas / fisuras de entre 8 mm
(minimo) y 40 mm (maximo). En general, la profundidad de la junta / fisura
debe ser al menos la mitad del ancho, con la excepcién de juntas de menos de
15 mm, en donde la altura y el ancho debe ser idéntico. En juntas de dilatacion,
el ancho de la junta debe ser cuatro veces el movimiento previsto. Para rellenar
juntas profundas, es aconsejable usar un tope de junta en espuma de Polieti-
leno (Rayston Fond PE), con un diametro 25% mayor al ancho de junta.

En caso de usar cintas de proteccién para evitar manchas, es importante sacar-
las al finalizar el vertido y antes de la polimerizacion del producto.

CANTIDADES RECOMENDADAS

Para estimar el consumo de Maxpur 2K se puede usar la férmula siguiente:

Consumo (kg de masilla /metro lineal de junta) = 0,14 * (1/100) * ancho de junta
(mm) * Profundidad de la junta (mm)

Por ejemplo, para una junta de 10 x 10 mm, el consume estimado seria de 0,14
kg por 1 m lineal de junta. Estos calculos pueden variar en funcién del estado de
la superficie y el sistema de aplicacion usado. Se aconseja en cualquier caso lle-
var a cabo ensayos previos, para determinar el consumo de forma exacta.

El rendimiento para un kit de 5 de Maxpur 2K se puede inferir de la forma si-
guiente:

Rendimiento (metros lineales de junta /kit de 5 kg) = (500/0,14) * 1/ancho de jun-
ta (mm) * 1/profundidad de junta (mm)

TIEMPO DE CURADO

Impermax Poliurea H adquiere dureza al tacto a los pocos minutos de la aplica-
cion.

Valores orientativos de la evolucién de la dureza Shore A (1 mm, sobre plastico,
25°C, 50%hr).

25°C, 60% hr 15 4
25°C, 40% hr 18 4
35°C, 40% hr 15 3
6°C, 60% hr 100 8

REAPLICACION
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Una segunda aplicacion de Maxpur 2k es posible hasta 24 horas después del
secado (transito ligero) de la primera.

PUESTA EN SERVICIO

En condiciones normales un transito de personas ligero es posible al dia siguien-
te. Un curado adecuado para la mayoria de los usos necesita un tiempo aproxi-
mado de 3 o 4 dias hora.

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

El componente A y el B pueden limpiarse con disolvente Rayston. El producto
endurecido no puede disolverse, excepto con productos decapantes especiales.

PREGUNTAS FRECUENTES

Problema Respuesta

La formacion de burbujas es frecuente en condiciones am-

bientales no adecuadas. No aplicar el producto en situacio-

nes de alta humedad y temperatura favorecedoras de la
formacion de burbujas o absorcién de humedad. Asegurar
una imprimacion correcta y suficientemente abundante del
soporte para eliminar toda porosidad

Formacion de am-

pollas o burbujas  En condiciones de humedad elevada, se recomienda es la
adicion de disolvente Rayston (hasta un 10%) en el com-
ponente A previamente a la mezcla con el componente B.

Las zonas afectadas por burbujas deben lijarse para regu-
larizar la superficie y aplicar una nueva capa de Maxpur
2k.

Si el mezclado no ha sido completo, quedan bolsas de

componente A sin reaccionar que son arrastradas por la

Zonas que no en-  masa de mezcla. Estas bolsas permenecen como zonas
durecen blandas que no curan, a veces bajo una superficie dura.
Se deben reparar extrayendo el material defectuoso y re-

llenando com mezcla nueva

Bajo exposicion a la luz del sol, los poliuretanos aromati-
cos experimentan cambio de color, aunque esto no afecta
. sus propiedades, supone un cambio estético. Esto puede
Cambio de color o )
ocurrir incluso en un plazo de pocas horas. Aplicar una
capa protectora en poliuretano alifatico monocomponente

como Colodur.

Es necesaria la aplicacion previa de una imprimacion relle-
No se rellenan las . .
. . nadora, por ejemplo, de acuerdo con la opcion recomenda-
irregularidades . .
da para los soportes irregularidades

SEGURIDAD

Maxpur 2k contiene isocianatos. La manipulacion de estos productos requiere
consultar previamente la hoja de datos de seguridad. En general, asegurarse
buena ventilacién durante el trabajo y evitar todo contacto de la piel con el pro-
ducto. Este producto no esta destinado a usuarios no profesionales ni a usos
tipo bricolaje.

MEDIO AMBIENTE

Los envases vacios deben manejarse con las mismas precauciones que si es-
tuviesen llenos. Considerar los envases como residuo a tratar por medio de un
gestor de residuos autorizado. Si los envases contienen restos, pueden mez-
clarse las partes A y B siempre que se respete la relacién correcta y que el vo-
lumen no sea superior a 5 litros para evitar toda reaccion violenta.

INFORMACION COMPLEMENTARIA
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La informacion contenida en esta ficha técnica, asi como nuestros consejos,
tanto escritos como proporcionados verbalmente o mediante ensayos, se dan
de buena fe en base a nuestra experiencia y a los resultados obtenidos me-
diante ensayos realizados por laboratorios independientes, y sin que sirvan por
ello como garantia para el aplicador, quien debera tomarlos como referencias
meramente orientativas y con valor estrictamente informativo.

Recomendamos estudiar en profundidad esta informacion antes de proceder al
uso y aplicacién de cualquiera de dichos productos, si bien es especialmente
conveniente que realicen pruebas “in situ”, para determinar la idoneidad de un
tratamiento en el lugar, con la finalidad y en las condiciones concretas que se
den en cada caso.

Nuestras recomendaciones no eximen de la obligacion que el aplicador tiene
de conocer en profundidad, el método correcto de aplicacién de estos sistemas
antes de proceder a su uso, asi como de realizar cuantas pruebas previas re-
sulten oportunas si se duda de la idoneidad de éstos para cualquier obra, insta-
lacién o reparacion, atendiendo a las circunstancias concretas en las que se
vaya a utilizar el producto.

La aplicacién, uso y procesamiento de nuestros productos estan fuera de nues-
tro control y, por lo tanto, bajo la responsabilidad exclusiva del instalador. En
consecuencia, el aplicador sera el responsable Unico y exclusivo de los dafios y
perjuicios que se deriven de la inobservancia total o parcial del manual de uso
e instalacion y, en general, del uso o la aplicacién inapropiados de estos pro-
ductos.

Esta ficha técnica anula las versiones anteriores.
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